
Haz que el reciclaje sea fácil para tiT70

STANDALONE LINE

Dual



Lleve el bene�cio de una 
gran experiencia de reciclaje 
a su tienda   

Ayude a sus clientes a reciclar de forma e�ciente 
y sencilla con la T70 Dual, que cuenta con la tecnología 
de reconocimiento TOMRA FlowTM. Fácil de instalar, 
rápida de usar y diseñada para un fácil mantenimiento.

Una máquina 
puede hacerlo todo

 
 

Mantenga todo optimizado para sus 
clientes y las operaciones de su tienda 
aceptando, compactando y almacenando 
contenedores usados en una sola máquina. 
Elija aceptar botellas de plástico, latas o 
una mezcla con T70 Dual.

    
Opte por la comodidad 
y más tiempo de actividad

T70 Dual tiene una función de 
reenrutamiento opcional que mantiene 
su sistema en funcionamiento incluso 
después de un contenedor lleno. Elija 
aumentar la comodidad y su capacidad 
en horas pico.



Las opciones de 
instalación �exibles 
hacen el mejor uso 
de su espacio
Con�gure su T70 Dual con acceso al 
contenedor delantero o trasero o incluso 
instálelo en la pared para obtener una 
solución de diseño que funcione para sus 
clientes, su plano de planta y sus empleados.

API

Las herramientas digitales 
amplían las capacidades 
de su máquina 

La integración de T70 TriSort con la 
gama completa de productos digitales 
lo ayuda a monitorear de forma remota 
su RVM, maximizar el tiempo de actividad 
e interactuar con los clientes dentro y 
fuera de su tienda 

myTOMRA*

Promociones

Asistente +
Noti�caciones

Integración (APIs)

Control de Tickets

Reportes Semanales

* Disponible sólo para algunos mercados. Consultar.



Los Retailers ayudan 
al mundo a reciclar

 
Los sistemas de Depósito, Devolución y Retorno (DDR) 
para el reciclaje de envases de bebidas pos consumo, 
ayudan a mantener recursos valiosos en un ciclo 
continuo de uso y reutilización. 

En TOMRA, llamamos a este proceso Clean Loop Recycling.
Como Retailer, usted está en el corazón de Clean Loop 
Recycling, ya que desempeñan un papel fundamental en el 
punto en el que los consumidores compran y devuelven 
sus envases.

Elegir asociarse con TOMRA signi�ca crear una 
excelente experiencia de reciclaje para sus clientes, 
hacer una inversión inteligente para su tienda 
y elegir una solución que brinde tranquilidad y un 
excelente soporte para sus operaciones.

¡ Pongamos el 
reciclaje a trabajar 

para usted !
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Humedad Máximo 90% de humedad relativa, no condensable  
Temperatura  +10°C a +40°C / +50ºF a 104ºF  
 (Para uso en interiores o instalaciones con protección)  
Ruido  <72 dB (latas/plástico), <83 dB (vidrio)

Consumo  Pasivo 61 W – Max. 3.7 kW 
Alimentació eléctrica EU 7 400V AC – trifásica con tierra, 50Hz, 16A  
 208 V AC – trifásica con tierra, 60Hz, 20A

Interfaz de IT externa  LAN (Ethernet TCP/IP), compatible con POS 
Herramientas digitales Totalmente compatible con el portfolio de 

productos digitales y APIs de TOMRA
 

 

MEDIOAMBIENTE  

ELÉCTRICAS

CONECTIVIDAD

5 Puede variar según el mercado.
6 Compactadas. Cifras aproximadas para 1/1 Euro palet con shakedown.  
 Las capacidades pueden variar en función de la combinación de objetos, el tipo y la con�guración del sistema

7 T70 Dual también está disponible en 230 V CA - monofásica. 4 Los datos de rendimiento pueden variar según los mercados, las regulaciones de depósito y los requisitos 
del sistema.

  
  

  
  

 

Tipo de máquina Máquina receptora de Envases Standalone 
Tipos de descarga  Independiente, descarga frontal o trasera 2 
 También disponible en versión empotrada 
Número de gabinetes 
y canastos 3

 1 gabinete, 2 canastos 
  

  Compactadores
Colores
Interface usuario 

    
  
  

Compactador combinado (latas/PET), caída de vidrio *
RAL 7042 [posibilidad de personalizar el ploteado] 
Pantalla: 10.4” táctil, con video y sonido, guía de 
usuario en la pantalla. Impresor térmico 

MEDIDAS

CONFIGURACIÓN ESTÁNDAR

Tecnología de 
Reconocimiento

 TOMRA Flow TechnologyTM (Reconocimiento instantáneo 
de 360°, reconocimiento de formas, detección de envases 
llenos, lectura de códigos de barras y detección de metales)

 
  
  
Speed capability  Hasta 45 envases por minuto 4

RECONOCIMIENTO

Envases aceptados  Hasta 2 tipos 5 de fracciones de un sólo uso:
botellas de plástico, latas o mezcla

 
  
Capacidad de 
almacenamiento por 
gabinete 6

 PET: Hasta 1500 6 (compactadas)  
 Latas: Hasta 3000 6 (compactadas)  

Tamaño de los envases
 

50-130 mm x 80-360 mm (D x A)

CAPACIDAD DE ALMACENAMIENTO 

STANDALONE LINE

TOMRA T70 DualTM

Haz que el reciclaje sea fácil para ti

TOMRA CERTIFICATION  
TOMRA SYSTEMS ASA has implemented and maintains a Quality and Environmental 
Management System which fulfils Nemko’s provisions for Management System Certification 
and the requirements of standards NS-EN ISO 9001:2015 and NS-EN ISO 14001:2015, with 
the scope described by the organization on 2018-05-29. The certification covers  
the development and delivery of automated systems for recycling. 

made to ensure all information contained in this document is accurate, TOMRA assumes no liability for any 

Please consider the environment before printing.   

Get in the Loop at tomra.com/Collection

LEGAL COMPLIANCE
The CE mark on this product confirms compliance with the following European Directives:   
2006/42/EU, Community Legislation on Machinery.   
2014/30/EU, Electromagnetic Compatibility (EMC).   
2011/65/EU, Restrictions of Hazardous Substance (RoHS).   
2012/19/EU, Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE).  

Pantalla

Puerta superior

Ranura de ticket
Cerradura de puerta superior (2)

Alimentador

Cerradura de puerta inferior

Puerta inferior

Gancho para bolsa1800 mm

1040 mm 1293 mm

Interior de gabinete superior

OneRing
Rollo de papel

Lector de tarjetas
Clasi�cador
Impresor

2 Ya sea usando Soft Drop o simplemente Drop.
3 TOMRA T70 Dual se adapta a 1 x 1/1 UE pallet o 2 x 1/2 UE pallets.*  
* Puede variar según el mercado.

 

Dimensiones [ A x P x A ] 1293 mm x 1040 mm x 1800 mm 
Altura del Infeed 1194 mm
Rango de ajuste de altura +125 mm  
Super�cie 1.34 m2

Peso 1 275 kg 

1 Puede variar según el packaging



 
 

 
 

Get in the Loop at tomra.com 

TOMRA Collection
TOMRA Collection es parte del Grupo TOMRA, 
que lidera la revolución de los recursos al transformar 
la forma en que obtenemos, usamos y reutilizamos 
los recursos de nuestro mundo.

Con más de 80.000 instalaciones en más de 60 
mercados, los retailers y los consumidores de todo 
el mundo confían en nuestras máquinas receptoras
de envases para recolectar más de 45.000 millones 
de botellas y latas cada año, que se pueden reciclar 
en envases nuevos.

Clean Loop Recycling es la manera fácil y grati�cante 
de tomar decisiones que generen cambios.




